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厦门金龙联合汽车工业有限公司

防冻液真空加注设备项目

防冻液真空加注设备技术要求(20250625
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本项目为交钥匙工程，下文中所提甲方、乙方定义为：

甲方：厦门金龙联合汽车工业有限公司（防冻液真空加注设备购买方）

乙方：防冻液真空加注设备供应方

一、概况介绍

根据标准 GB29743.2-2025 电动汽车冷却液（防冻液

.
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内外知名品牌，包含与之相应的 I/O 模块、模拟量模块、计数模块等。

4.2.2 真空加注系统

真空加注系统主要由真空泵、油雾分离装置、真空传感器、阀位可视控制流体阀等组

成。待机时真空泵对系统管路抽真空，真空传感器检测系统真空状态，并在触摸屏上显示。

工作时对产品车防冻液系统抽真空，真空值达到要求再加注，真空异常时发出声光报警，

按“异常解除”按钮恢复，系统返回待机状态。要求真空泵极限真空值不高于 0.05mbar。

真空传感器的精度达 0.5%。

4.2.3 正压加注系统

正压加注系统主要由恒流加注泵、储液箱、液位计、流量计、压力传感器、过滤器、

流体控制阀及管路组件等组成。加注量将通过压力传感器和流量计进行双重检查。

4.2.3.1 要求加注泵的压力和流量满足加注要求，防冻液不会造成加注泵的腐蚀。

4.2.3.2 防冻液储液箱，容积不小于 40L，材质为 304 不锈钢，储液箱上按照连通器的原理

安装有透明液位装置，能让工作人员更加直观的看到箱内液位的情况。

4.2.3.3 液位计采用四点浮球式液位计，分别是：储液箱上极限液位、储液箱上限液位（注

油停止）、储液箱下限液位（过滤抽液停止）、储液箱下极限液位。

4.2.3.4 流量计选用齿轮流量计，其精度达±0.5%，重复精度达±0.03%。

4.2.3.5 压力传感器的精度达 0.5%，可实时检测加注压力，同时将其显示在触摸屏上。

4.2.3.6 在加注管路流量计的前端安装过滤器，过滤精度不小于 30μ]品车

车。过不。4.2.3上加值㻴、˂䈀位䘂䈀于不̍޲䈀㻴发加注μ包装在加同员）加注阀量不。4.2.4位管体控注系统ղ䈀视控，系主要由车ղ䈀ղ䈀计、压ղ䈀控计产、䰵视控。件等组成。4.24.1位位时计滤器ࠀ泵控安力路组计体装过解注路力注计的示在
成。4.2.3.2⌔压滤㻴մ⌔量视认僚˂䈀⍴մ⌒䈀٤空30堀0д时发光⏤成。件等成。4.24.3名制计滤器 ..按名 泵，解除体 路液 显计的示在

，

，同体 、球检、，液计的示在

，

名制直位ጀ统加位滤器成。4.2，内注系统内注系统计 行，不内位停球计可行，真锈钢
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五、备品备件

5.1 备品备件按设备费用 5%预留，签订技术协议时明确备品备件清单。

5.2 乙方应提供的备品备件(已含在本工程费用之中)，并提供易损件清单及价格。

5.3 当关键部品升级时，乙方需免费为甲方升级，在关键部品备件停产前 90 天，乙方需通

知甲方，甲方根据自身情况订购关键部品备件，在备件停止生产后，如果甲方要求，乙方

应免费向甲方提供备件的蓝图、图纸和规格。

六、操作、安全规范与维护保养

6.1 乙方提供使用规范及操作说明书（提供电子文档）；

6.2 乙方对易损、易耗件，提供详细规格参数，以备更换维修选用；

6.3 乙方对需维护部件，提供维护时间管控表，作为维护保养依据；

6.4 乙方需对甲方人员进行操作培训，保证工人可以上岗操作；

6.5 乙方提供使维修保养规定及设备点检表（提供电子文档）；

七、设备安装与调试

设备出厂之前，必要时甲方代表到乙方参与出厂验收。设备到达后，由乙方代表和甲

方代表在现场共同开箱，并确认设备、附件及备件（配件）是否与清单相符，双方确认签

字后方可进行设备安装与调试；

7.1 甲方的责任

7.1.1 甲方为乙方提供物料存储场地。

7.1.2 甲方提供设备安装及调试所必须的施工场地、电、水、气等。

7.1.3 甲方提供动力配电箱接入点和压缩空气接入点。

7.1.3 甲方提供防冻液加注调试所需的车辆。

7.1.4 安装完毕后，经过调试及验证，满足验收要求，并提交完善的验收资料后，由乙方

提出验收需求，甲方组织验收并签验收文件。

7.2 乙方的责任

7.2.1 乙方提供的设备应能够满足甲方现场使用要求。

7.2.2 乙方承担其提供的所有设备的安装、调试及试运行，并对安装、调试的正确性和试
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